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Abstract of FR2703656 

The invention relates to a package made from 



semi-rigid material, such as corrugated 
cardboard, comprising a bottom (1) and at 
least two side walls (2) articulated on this 
bottom by folding lines, a sheet (5) of 
shrinkable plastic material being fixed by at 
least one line of glue (6) to each side wail 
respectively. According to the invention, each 
sheet of shrinkable plastic material extends 
from the line of glue towards the bottom 
without protruding outside the package. 
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(§4) Conditionnement en un materiau semi-rigide, equipe de deux feuilles d'une matiere plastique retractable, « 
tes a maintenir en position les objets conditionnes . 

(§7) L'invention concerne un conditionnement en un mate- 
riau semi-rigide tel que le carton ondule, comprenant un 
fond (1) et au moins deux parois laterales (2) articulees sur 
ce fona par des lignes de pliage, une feuille (5) de matiere 
plastique retractable etant respectivement fixee par au 
moins une ligne de code (6) sur chaque paroi laterafe. 

Selon l'invention, chaque feuille de matiere plastique re- 
tractable s'etend a partir de la ligne de code en direction du 
fond, sans deborder en dehors du conditionnement 
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Conditionnement en un materiau semi-rig ide, equipe 
de deux feullles , d'une matifcre plastlque retractable, 
aptes a maintenir en position les objets conditionnes . 

La presente invention concerne un nouveau 
conditionnement en un materiau semi-rigide tel que le 
carton onduie, equipe de deux feuilles d'une matiere 
plastique retractable, aptes a maintenir en position les 
objets conditionnes, Elle concerne egalement le flan, prSt 
a &tre mis en volume, dont est issu ce conditionnement. 

On connait de nombreux conditionnements de ce type, 
de formes diverses (caisse americaine, barquette a flancs 
sur^leves, etc.,.), destines a recevoir des lots d'objets 
varies, qui ne remplissent pas I'interieur du 
conditionnement et qu'il est done difficile de caler en 
position. Dans de tels conditionnements, il est avantageux 
de pr£voir une ou plusieurs feuilles d'une matiere 
retractable, par exemple de polyethylene 

thermore tractable, qui sont solidaires du fond du 
conditionnement ou de parois laterales de celui-ci et dont 
on recouvre les objets conditionnes, pour en provoquer 
ensuite la retraction, afin d'enserrer ainsi les objets et 
de les maintenir en position. 

Un emballage qui illustre cette technique est 
decrit, par exemple, dans FR-A-2 426 620, Dans cet 
emballage, deux feuilles d'une matiere plastique 
retractable sont collees respectivement sur des portions 
du fond contiguMs a deux cStes paralleles et s'etendent 
latdralement en dehors de ce fond, de mani&re a pouvoir 
Stre rabattues sur des articles reposant sur ce fond, en 
vue d'Stre ensuite soumises h une phase de retraction. 

En variante, il est egalement propose, dans ce meme 
document, de fixer respectivement les deux feuilles de 
matiere plastique retractable sur la base de deux parois 
laterales parallfeles de l f emballage, les feuilles 
s'etendant sur ces parois laterales et debordant en dehors 
de 1 emballage, de maniere a pouvoir Stre rabattues, comme 
pr£c£demment sur les objets conditionnes. 

La retraction se fait habituellement par passage de 
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l f emballage empli, avec les feuilles de matiere 
retractable rabattues sur les objets conditionnes , dans un 
tunnel a air chaud. 

C f est a des emballages de ce type que s 1 inter esse la 

5 presente invention et, plus particulierement, a ceux dans 

lesquels les feuilles de matiere retractable sont 
solidaires des parois laterales de ^emballage. 

Un inconvenient de ces conditionnements, en effet, 
est qu'ils sont livres a plat a l f utilisateur et stockes a 

10 plat par celui-ci, qui ne les met en forme qu'au moment de 
les utiliser. II n'est done pas possible de les empiler a 
plat avec les feuilles de mati&re retractable deja collees 
en position, car ces feuilles deborderaient en dehors du 
corps de 1' emballage, Les feuilles de matifere retractable 

15 ne sont done mises en place sur l 1 emballage que lors de la 
mise en volume de celui-ci, juste avant son utilisation. 

La presente invention vise a remedier a cet 
inconvenient en proposant un emballage de ce type qui 
puisse Stre livre h. plat, avant mise en forme, aux 

20 utilisateurs et stocke a plat par ceux-ci, avec les 

feuilles de matiere plastique retractable pr£collees sur 
l 1 emballage, sans que ces feuilles debordent a l'exterieur 
du corps d 1 emballage stocke a plat, 

L 1 invention a egalement pour but de proposer un 

25 emballage de ce type, dans lequel les lignes de collage 

des feuilles de mati&re plastique retractable sur les 
parois associees de l f emballage peuvent Stre pinches entre 
ces parois et des elements attenants aux parois contiguSs, 
ce qui limite ainsi la sollicitation en traction de ces 

30 lignes de colle, lorsque les emballages pleins sont 
transportes. 

A cet effet, 1' invention a pour objet un 
conditionnement en un materiau semi-rigide tel que le 
carton onduie, comprenant un fond et au moins deux parois 
35 laterales articuiees sur ce fond par des lignes de pliage, 
une feuille de matiere plastique retractable etant 
respectivement fix£e par au moins une ligne de colle sur 
chaque paroi laterale, ce conditionnement etant 
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caracterise en ce que chaque feuille de matiere plastique 
retractable s'6tend h. partir de la ligne de colle en 
direction du fond, sans deborder en dehors du 
conditionnement , 

L f invention a egalement pour objet un flan en un 
materiau semi-rigide tel que le carton ondule, predecoupe 
et prerefould, pour la realisation d'un conditionnement du 
type qui vient d'etre defini, ce flan etant caracterise en 
ce qu'il comporte, pre-collees respect ivement par au moins 
une ligne de colle sur deux parties destinees a former 
apres raise en volume deux parois laterales parall&les, 
deux feuilles en une matiere plastique retractable, qui 
s'etendent a partir de la ligne de colle en direction de 
la par tie du flan destin£e h former le fond du 
conditionnement, sans deborder en dehors du flan, en 
permettant ainsi le stockage a plat de celui-ci, 

Ainsi qu'il a et£ indique ci-dessus, le 
conditionnement pourra comporter de fagon usuelle d'autres 
parois attenantes au fond par des lignes de pliage et 
contigues a celles sur lesquelles sont fixees les feuilles 
de matiere plastique retractable, et des volets attenants 
par des lignes de pliage a ces parois contigues viendront 
alors s'appliquer avantageusement & l'interieur de 
l'emballage contre les feuilles de matiere plastique et 
les parois associ^es, au niveau des lignes de colle, en 
vue de pincer celles-ci et les portions de feuille 
retractable correspondantes entre la parol associee et le 
volet correspondant. On evitera ainsi de solliciter 
directement en traction les feuilles de matiere 
retractable au niveau des lignes de colle, lorsque ces 
feuilles enserreront apres retraction les objets 
conditionnes • 

De preference, une partie de ces volets sera aussi 
appliquee centre les parois solidaires des feuilles de 
matiere plastique et sera rendue solidaire de ces parois 
par tout moyen connu dans la technique, par collage ou 
agrafage par exemple. 

En variante et dans le merae but, un panneau at tenant 
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par une ligne de pliage a l'ar&te super ieure des parois 
associees aux feuilles de matiere plastlque retractable 
pourra etre rabattu vers l'interieur du condltionnement 
pour pincer les lignes de colle et les parties 
correspondantes de ces feuilles entre la paroi associee et 
le panneau rabattu • 

Des volets attenants par des lignes de pliage aux 
parois contiguSs pourront aussi venir s'appliquer contre 
la face exterae des parois associ£es aux feuilles de 
matifere plastique retractable* 

Ces diverses formes de realisation de l f invention 
vont Stre decrites . ci-apres plus en detail, en reference 
aux dessins annexes, sur lesquels : 

La figure 1 est une vue en perspective illustrant 
une premiere forme de raise en oeuvre de l 1 invention j 

La figure 2 est une vue en plan du flan de carton 
ondule, predecoupe, prerefoule et preequip6 de feuilles de 
matiere plastique retractable, dont est issu le 
conditionnement de la figure 1 ; 

Les figures 3 et 4 representent respectivement une 
seconde forme de realisation du conditionnement selon 
l 1 invention et le flan dont elle est issue ; 

Les figures 5 et 6 sont des vues, respectivement, 
d'une troisieme forme de realisation du conditionnement 
selon 1' invention et du flan dont elle est issue ; 

Les figures 7 et 8 sont des vues, respectivement, 
d'une quatrieme forme de realisation de l f invention et du 
flan dont elle est issue ; 

Les figures 9 et 10 ont des vues, respectivement, 
d'une cinquieme forme de realisation de l f invention et du 
flan dont elle est issue. 

Sur tous les dessins, le conditionnement conforme & 
1* invention a la forme d f un parallelepipede rectangle et 
est ouvert a sa partie sup^r ieure, II pourrait 
naturellement avoir toute autre forme, Stre ferm£ & sa 
partie superieure a la mani^re d'une caisse americaine ou 
comporter un couvercle. 

On se ref&rera d'abord aux figures 1 et 2, qui 
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lllustrent un conditionnement comportant un fond 1, auquel 
sont attetiantes p^r des lignes de pliage deux parois 
longitudinales 2 et deux parois transversales 3, doublees 
inter ieurement par des volets 4, articules par des lignes 
de pliage perpendiculaires au fond sur les extr£mit£s des 
parois longitudinales 2. 

Conform&uent a 1' invention, deux feuilles 5 en une 
matiere plastique retractable sont solidaires, 
respect ivement, de chaque paroi longitudinale 2 par une 
ligne de colle 6 et s'etendent a partir de cette ligne de 
colle en direction du fond 1, en se recouvrant 
mutuellement , sans deborder en dehors du flan ou en dehors 
du conditionnement mis en volume. 

II est ainsi possible de livrer les conditionnements 
a plat empiles et de les stocker sous cette forme, avec 
les feuilles 5 de matiere retractable pre-collees sur le 
flan, que 1 'utilisateur n'a plus ainsi qu'a mettre en 
volume et a assembler. 

La mise en place dans I'emballage des objets ou 
articles a conditionner s'effectue de fagon usuelle sur le 
fond, apr&s avoir soulevS les feuilles de matiere 
plastique retractable, que l r on rabat ensuite sur les 
objets, avant de provoquer leur retraction. 

Ainsi qu'il a ete indique ci-dessus, il est 
avantageux de proteger les lignes de colle contre les 
tractions et tensions exercees par les feuilles de matiere 
retractable, lorsqu'apres retraction elles maintiennent 
les objets conditionn€s. De telles formes de mise en 
oeuvre de 1' invention sont preferees. 

Dans ce but, comme represents sur la figure 2, ou 
les feuilles de matiere retractable 11 sont solidaires par 
une ligne de colle 12 des parois longitudinales 13, on 
pourra prevoir, aux extremites des parois trans ver sales 
14, des volets 15 articules sur celles-ci par des lignes 
de pliage perpendiculaires au fond, qui viennent 
s'appliquer a la fois contre la face interne des parois 
longitudinales 13, et contre les feuilles 10, a 
1* emplacement des lignes de colle 12, de maniere a 
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proteger ces dernieres suivant senslblement toute leur 
longueur. On noter^. qu f une partie des volets 15 est au 
contact direct des parois 13 et peut done Stre collee 
contre celles-ci. 

5 Toujours dans le but de proteger les lignes de colle 

par lesquelles les feullles de matiere retractable sont 
collees centre les parois associ£es, on peut aussi 
prevoir, articulds a la partie superieure de celles-ci par 
des lignes de pliage, des panneaux formant rabat, venant 

10 s'appliquer contre la face interne de la parol 
correspondante et contre la feuille de matiere 
retractable, pour pincer celle-ci entre la paroi associee 
et le rabat. 

C'est ce qui est mis en oeuvre dans la forme de 
15 realisation des figures 5 et 6, ou les lignes de colle 21, 
par lesquelles les feuilles retractables 22 adherent aux 
parois transversales 23, sont protegees par des panneaux 
24, articules par des refoulages 25 a la partie superieure 
des parois 23 et rabattus contre la face interne de ces 
20 parois et contre la feuille retractable 22 associee. Des 
ergots 26, attenants aux panneaux 24, peuvent Stre engages 
dans des encoches 27 du fond 28 pour verrouiller les 
panneaux 24 en position rabattue. Des volets 29, attenants 
aux extremites des parois longitudinales 20 par des lignes 
25 de pliage perpendiculaires au fond, sont pinces de fa$on 
connue entre les parois transversales 23 et les panneaux 
rabattus 24. 

Une autre variante de l 1 invention est representee 
sur les figures 7 et 8, oh l'on voit que les lignes de 

30 colle 31, par lesquelles les feuilles de matifere 
retractable 32 sont collies sur la face interne des parois 
longitudinales 33, sont toujours protegees par des volets 
34 attenants par une ligne de pliage aux parois 
transversales 35. Dans cette variante, des volets 36, 

35 articules par une ligne de pliage perpendiculaire au fond 
sur les extremites des parois longitudinales 33, viennent 
s'appliquer contre la face interne (comme represente) ou 
contre la face exteme des parois transversales 35, pour 
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Stre colics contre celles-ci et les rendre solidaires des 
parois 33. 

Enfin, les figures 9 et 10 illustrent une autre 
forme de mise en oeuvre de 1 'invention, dans laquelle les 
lignes de colle 40, par lesquelles les feuilles 
retractables 41 sont fixees sur les parois longitudinales 
42, sont a nouveau prot£gdes par des panneaux 43 articul6s 
par des lignes de pliage a la partie superieure des parois 
42 et rabattus contre celles-ci. Les panneaux 43 sont 
maintenus en position rabattue par des parois 
transversales internes 44, doublees exterieurement par des 
volets 45, attenants par des lignes de pliage aux parois 
longitudinales 42 et contrecolles contre les parois 
internes 44. 

Bien d'autres formes de realisation, presentant les 
mSmes avantages que celles qui viennent d'Stre decrites et 
aussi simples a realiser, pourront etre conjues par 
l'homme de l'art, sans sortir du cadre de la presente 
invention. 
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RE VEND ICAT IONS 

1. Condi tionnement en un mat£riau semi-rlgide tel 
que le carton ondule, comprenant un fond (l) et au mo ins 
deux parois lat£rales (2) articul^es sur ce fond par des 

5 lignes de pliage, une feuille (5) de matiere plastique 

retractable etant respectivement fix£e par au moins une 
ligne de colle (6) sur chaque paroi laterale, ce 
conditionnement £tant caracterise en ce que chaque feuille 
de matiere plastique retractable s'etend a partir de la 

10 ligne de colle en direction du fond, sans d£border en 
dehors du conditionnement* 

2. Conditionnement selon la revendication 1, 
comprenant des parois (14) contiguSs a celles (13) sur 
lesquelles sont fixees les feuilles (11) de matiere 

15 retractable, caracterise en ce que des volets (15), 
articules aux extremites de ces parois contiguSs (14) par 
des lignes de pliage et appliques contre la face interne 
des parois (13) dont sont solidaires les feuilles (11) de 
matiere retractable, ont une forme telle qu'ils protegent 

20 suivant sensiblement toute leur longueur les lignes de 
colle (12) reunissant les feuilles de matiere plastique 
(11) et les parois (13) associees. 

3. Conditionnement selon la revendication 2, 
caracterise en ce qu'une partie au moins des volets (15) 

25 est en contact direct avec la paroi (13) associee aux 
feuilles retractables (11) et est rendue solidalre de 
cette paroi. 

4. Conditionnement selon la revendication 1, 
caracterise en ce qu'un panneau (24), attenant par une 

30 ligne de pliage (25) a l 1 arete superieure des parois (23) 
associees aux feuilles (22) de matiere retractable, est 
rabattu contre la paroi (23) a laquelle il est attenant et 
contre la feuille retractable (22) associee, pour pincer 
cette feuille (22) entre la paroi (23) et le panneau (24) 

35 rabattu* 

5. Conditionnement selon la revendication 4, 
caracterise en ce que, de fa^on connue en soi, des volets 
(29) articules par des lignes de pliage sur les parois 
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(20) contiguSs a celles (23) auxquelles sont attenantes 
les feuilles de matiire retractable, sont engages entre 
les panneaux (24) rabattus contre les parois (23) et 
celles-ci. 

5 6. Conditionnement seloti l'une des revendications 1 

h 5, caracterisd en ce que des volets (36, 45) articul^s 
par des lignes de pliage sur les extremites des parois 
(33, 42) auxquelles sont attenantes les feuilles (32, 41) 
de matiere retractable sont appliques sur la face interne 

10 ou sur la face externe des parois contiguSs (35, 44) et 
rendus solidaires de celles-ci. 
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